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DETALLE B

SECCION B—-B°

CUADRO DE CARACTERISTICAS DEL ACERO SEGON
CODIGO TECNICO DE LA EDIFICACION

CARACTERISTICAS MECANICAS MINIMAS DE

E=1/10 E=1/10 LOS ACEROS LAMINADOS une en 10025
= LIMITE ELASTICO TENSION | MODULO | MODULO |COEFICIENTEICOEFICIENTE] DENSIDAD
e L ~ . fy (N/mm?) ROTURA |ELASTICIDAD| RIGIDEZ | POISON |DILATACION P
. ° | DESIGNACION|  £SpESOR NOMINAL e(mm.)  |fa(N/mm?)|E(N/mm ?)|G(N/mm?) v TERMICA | (Kg/m®)
MALLAZO HAIRCOL 59 (EUROPERFIL) MALLAZO ANGULAR HAIRCOL 59 (EUROPERFIL) e<16 | 16<e<40 | 40<e<bs | 3<e<100 *
CHAPA ESP.=1mm. ME 20x3085—¢5 L—80x8 CHAPA ESP.=1mm. S 275 JR 275 265 255 410 210000 81000 0,3 1,2x107%cy 7850
. e COEFICIENTES PARCIALES DE CARACTERISTICAS DE
Q 2 SEGURIDAD(¥) PARA LAS ACCIONES MATERIALES PARA UNIONES
- f\ . B | VERIFICACIGN [ACCION PERMANENTE] ACCION VARIABLE ELECTRODOS TORNILLOS TORNILLOS
, =% A _ - Q G Q SEGON UNE 14003, 1°R)|SIN PRETENSAR| PRETENSADOS
e ANGULAR or © © © Q © RESISTENCIA © © (ecd )
. . I\L*SOXS | | 1,35 1,50 E 43 2b A 6.8 A 10.9
i 33,33cm. 33,33cm. 33,33cm.
| o AR MO k ) k k VALORES LIMITES DE LA GARGANTA DE UNA
' ANCLAJES MECANICOS SOLDADURA EN ANGULO EN UNA UNION DE FUERZA
. ) RILTI HSA, M12 0 SIMILAR FSPESOR DE LA | VALOR MAXIMO | VALOR MINIMO | ESPESOR DE LA | VALOR MAXIMO | VALOR MINIMO
PIEZA EN mm. (rmm) (mm) PIEZA EN mm. (mm) (mm)
40 — 42 2.5 2.5 135 — 141 9.5 5.0
PANTALLA 4.3 — 49 3.0 2.5 142 — 155 10.0 5.0
50 - 5.6 3.5 2.5 15.6 — 16.9 11.0 5.5
'Y ) 57 - 6.3 4.0 2.5 17.0 — 18.3 12.0 5.5
6.4 — 7.0 4.5 2.5 18.4 — 19.7 13.0 6.0
71 = 7.7 5.0 3.0 19.8 — 21.2 14.0 6.0
7.8 — 8.4 5.5 3.0 21.3 — 22.6 15.0 6.5
85 — 9.1 6.0 3.5 22.7 — 24.0 16.0 6.5
9.2 — 99 6.5 3.5 241 — 254 17.0 7.0
® ® 10.0 — 10.6 7.0 4.0 255 — 26.8 18.0 7.0
P i S R 1 | 10.7 = 11.3 7.5 4.0 26.9 — 28.2 19.0 7.5
1.4 - 120 8.0 4.0 28.3 — 311 20.0 7.5
121 = 127 8.5 4.5 31.2 — 339 22.0 8.0
12.8 — 13.4 9.0 4.5 34.0 — 36.0 24.0 8.0
ESPESOR DE GARGANTA DE SOLDADURA = 0.7 x MENOR ESPESOR DE CHAPAS A UNIR
NOTAS
.| ~LOS SOLDADORES DEBEN ESTAR CERTIFICADOS POR UN ORGANISMO ACREDITADO Y CUALIFICARSE DE
DETALLE X DETALLE Z HACER TALADRO, LIMPIAR Y <I(d ACUERDO CON LA NORMA UNE—-EN 278—1: 1992.
L —
— . g ?gLg@igg?%ﬁgﬁi?ﬁg@ﬁ ® | —CADA TIPO DE SOLDADURA REQUIERE LA CUALIFICACION ESPECIFICA DEL SOLDADOR QUE LA REALIZA.
e : TUERCA Y CONTRATUERCA e : DE LAS BARRAS. W =| —LAS SUPERFICIES Y BORDES DEBEN SER LAS APROPIADAS PARA EL PROCESO DE SOLDEO QUE SE
. PARA NIVELAR ALTURAS E . DIAMETRO DEL TALADRO S| UTILICE Y ESTAR EXENTOS DE FISURAS, ENTALLADURAS, MATERIALES QUE AFECTEN AL PROCESO O A
/ INCLINACIONES / IGUAL AL 9BARRA + 2mm. X LA CALIDAD DE LAS SOLDADURAS Y HUMEDAD.
/ §<~ ~NO SE UTILIZARAN MATERIALES QUE PERJUDIQUEN LA CALIDAD DE UNA SOLDADURA A MENOS DE
: I S| 150mm. DE LA ZONA A SOLDAR Y TRAS REALIZAR LA SOLDADURA, NO SE DEBE PINTAR SIN ANTES
S| HABER ELIMINADO LAS ESCORIAS.
ESPACIO PARA MORTERO ; =
b=
DE NIVELACION EXPANSIVO : 74 LORMIGON n2| —SE CUMPLIMENTARA LAS CONDICIONES DE EJECUCION, SEGUN CODIGO TECNICO DE LA EDIFICACION,
\ . S Z = | DOCUMENTO BASICO SE—A ARTICULO 10.40, ESPECIALMENTE EN CUANTO AL APRIETE DE LOS
BARRA DE 2 | TORNILLOS
CONEXION : e zZe '
ST REDONDO S5
DE ANCLAJE =
S
93| _SE ADMITIRAN DESVIACIONES GEOMETRICAS EN LAS ESTRUCTURAS, S| LOS VALORES MAXIMOS ESTAN
O&| DENTRO DE LAS TOLERANCIAS ADMITIDAS SEGUN CODIGO TECNICO DE LA EDIFICACIGN, DOCUMENTO
< 2| BASICO SE—A ARTICULO 11 QUE ESTABLECE LAS TOLERANCIAS DE FABRICACION Y EJECUCION.
i
O o
)
—TODAS LAS COTAS Y DETALLES DEBEN SER VERIFICADOS CON RESPONSABILIDAD POR
AQUELLAS PERSONAS QUE REALICEN LA OBRA, CUALQUIER DISCREPANCIA ENCONTRADA
DEBERA SER COMUNICADA A LA DIRECCION TECNICA. 1 003053/17.08.12
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n° coleg. 1970

AYUNTAMIENTO DE A ESTRADA.
A ESTRADA 36680. PONTEVEDRA.

PROYECTO BASICO Y DE EJECUCION

PLAZA DE ABASTOS, CENTRO Dde DIA y LUDOTECA.

Situacion: RUA WALDO INSUA N° 00 - A ESTRADA. PONTEVEDRA.

Fecha:

AGOSTO 2012

Referencia:
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